
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

แนวคิดการออกแบบเมอืงอุตสาหกรรมเชิงนิเวศน 
ของการพัฒนาอุตสาหกรรมเหล็ก 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

โดย   นายธงชัย   อินทรางกูร ณ อยุธยา 

ที่ปรึกษาสถาบันเหล็กและเหล็กกลาแหงประเทศไทย 



เมืองอุตสาหกรรมเชิงนิเวศน 
 

 เมืองอุตสาหกรรมเชิงนิเวศนเริ่มเกิดข้ึนจากการพัฒนานิคมอุตสาหกรรมเชิงนิเวศนข้ึนกอน (Eco-
Industrial Estate) โดยมีการบริหารจัดการดานการควบคุมมลภาวะอยางมีประสิทธิภาพ การบริหารจัดการใช
ทรัพยากรในนิคมอุตสาหกรรมอยางมีประสิทธิผล เชน กากของเสียของอุตสาหกรรมหนึ่งสามารถใชเปนวัตถุดิบ
ของอีกอุตสาหกรรมหนึ่ง หรือการใชความรอนสวนเกินผลิตไอน้ํา พลังงานไฟฟาใชภายในนิคมอุตสาหกรรม เปน
ตน สิ่งท่ีไดตามมาก็คือ การพัฒนาอุตสาหกรรมที่กาวหนาไปพรอมกับการอนุรักษทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดลอม ทําใหการพัฒนาอุตสาหกรรมสามารถอยูรวมกับสิ่งมีชีวิตตางๆและชุมชนไดอยางมีความสุขและยั่งยืน 
 เมื่อนิคมอุตสาหกรรมเชิงนิเวศนเติบโตรวมกับชุมชนและระบบนิเวศนวิทยา จึงทําใหมีการพัฒนา การ
บริหาร การจัดการสิ่งแวดลอม การใชทรัพยากรอยางเหมาะสม ท้ังนี้ดวยการสนับสนุนระหวางภาคอุตสาหกรรม
และชุมชนใหเกิดระบบ 3R ระบบ Recycle-oriented society ระบบ Low carbon society การใหความสําคัญดาน
ความปลอดภัยและสุขภาพ (Safety and Health) การพัฒนาคุณภาพชีวิตและความเปนอยู สิ่งท่ีไดรับคือ “เมือง
อุตสาหกรรมเชิงเศรษฐนิเวศน” หรือ “เมืองอุตสาหกรรมเชิงนิเวศน”  หรือ Eco-Industrial Town 
 ลักษณะเมืองอุตสาหกรรมเชิงนิเวศนท่ีเกิดข้ึนโดยอุตสาหกรรมเหล็กเปนปจจัยสําคัญ รูปแบบตองเริ่มจาก
การบริหารจัดการสิ่งแวดลอมและทรัพยากรตางๆของอุตสาหกรรมเหล็กกอน แลวจึงนําขอมูลดานสิ่งแวดลอม 
ระบบนิเวศนวิทยา ชุมชน ขนบธรรมเนียม ประเพณี วัฒนธรรม ตลอดจนขอมูลในอดีตของปญหาที่เกิดจากการ
พัฒนาอุตสาหกรรมเหล็กมาบูรณาการ เพื่อคนหาเมืองอุตสาหกรรมเชิงนิเวศนท่ีเปนทางออกอยางแทจริง (Solution) 
และนําไปสูการพัฒนาอยางยั่งยืนตอไป ตอไปนี้เปนปจจัยตางๆที่นํามาพัฒนาเพื่อนําไปสูการออกแบบเมือง
อุตสาหกรรมเชิงนิเวศน 
 

1. การวางแผนผังเมืองที่ดี ไดแก การวางแผนการใชที่ดินอยางเหมาะสม 

1.1 ทาเรือ 

1.2 ยานอุตสาหกรรม 

1.3 ยานพาณิชกรรม 

1.4 ยานพักอาศัย 

1.5 พื้นที่สีเขียว พื้นที่กันชน 

1.6 พื้นที่พักผอนหยอนใจ 

1.7 ระบบสาธารณูปโภคตางๆ 

- น้ําประปา 

- ไฟฟา 

- โทรคมนาคม 

- ถนน ระบบระบายน้ําฝน ปองกันน้ําทวม 

- ระบบทอน้ําเสียและระบบบําบัดน้ําเสียสวนกลาง (Sewerage system) 



1.8 การออกแบบเมืองใหมเพื่อเชื่อมโยงกับชุมชนเดิม 

2. การใชทรัพยากรอยางเหมาะสม การอนุรักษสิ่งแวดลอมและพลังงาน 

2.1 การบริหารจัดการเกี่ยวกับ Raw material, Product, By-product, waste และการ recycle เพื่อนําไปสู Zero 
waste, Zero discharge 

2.2 การอนุรักษพลังงาน เชน Heat recycle, Gas recycle, Surplus pressure utilization 

2.3 การใชกากอุตสาหกรรมเพื่อการอนุรักษพลังงานและระบบนิเวศนวิทยา 
2.4 การอนุรักษทรัพยากรสิ่งแวดลอมเพื่อสงเสริมระบบนิเวศนวิทยาอยางยั่งยืน เชน การอนุรักษปาชายเลน 

การอนุรักษพื้นที่ชุมน้ํา การอนุรักษเพื่อสงเสริมการประมง การอนุรักษสัตว-พืชทะเลหายาก เปนตน 

2.5 การสงเสริมและพัฒนาสังคมแหงการรีไซเคิ้ล (Recycle-oriented society) และสังคมคารบอนต่ํา (Low 
carbon society) 

2.6 การพัฒนาโครงการ Artificial wetland เพื่อรองรับ Treated effluent และการพัฒนาไปสูการฟนฟูคุณภาพ
น้ําไปสูคุณภาพน้ําดิบที่ดีพรอมปอนเขาเขาไปใชไดอีกในขบวนการอุตสาหกรรม และการใช Artificial 
wetland เปนแหลงพักผอนหยอนใจ 

2.7 การพัฒนาระบบฐานขอมูล LCA, Carbon footprint และ Green purchasing promotion 

3. การบริหารจัดการติดตามคุณภาพสิ่งแวดลอมและสุขภาพอนามัย 

3.1 ระบบ CEMs 

3.2 ระบบ AQMS 

3.3 ระบบการตรวจวัด Health hazards ในสิ่งแวดลอม 

3.4 การติดตามตรวจสอบสุขภาพชุมชน 

3.5 การวิจัย Childhood development 

3.6 การมีสวนรวมในการบริหารติดตามผลระหวางโรงงาน รัฐ และชุมชน 

4. การบริหารระบบความปลอดภัย (Management of public safety) 

4.1 โครงสรางและการบริหารงานในภาวะฉุกเฉิน (ไฟไหม ระเบิด) แผนดําเนินการในกรณีเกิดภาวะฉุกเฉิน 

4.2 สิ่งอํานวยความสะดวกตางๆที่จําเปนในกรณีเกิดภาวะฉุกเฉินและการจัดการ 

4.3 การฝกอบรม – การซอมเหตุการณ 

5. โครงการปรับปรุงคุณภาพชีวิตเพื่อใหสอดคลองกับการพัฒนาอุตสาหกรรมเหล็ก 

5.1 การวางงาน การมีงานทํา การกระจายรายได 

5.2 การสนับสนุนอาชีพเดิมในรูปแบบของการสงเสริมใหมีการพัฒนาอยางยั่งยืน การพัฒนาวิสาหกิจชุมชน 
(Community enterprise) 

5.3 การปรับปรุงระบบอนามัยสิ่งแวดลอม (Environmental health) เชน การจัดการขยะชุมชน น้ําเสียชุมชน 
เปนตน 

5.4 การพัฒนาบริการสาธารณสุขชุมชน เชน สถานีอนามัย โรงพยาบาล 



5.5 การพัฒนาระบบการศึกษาใหสอดคลองกับการเพิ่มข้ึนของประชากรที่เกิดจากการพัฒนาอุตสาหกรรม
เหล็ก 

5.6 การสงเสริมภูมิปญญาทองถิ่น วัฒนธรรมทองถิ่น แหลงทองเที่ยวตางๆ 

5.7 สวัสดิการสังคม การชดเชยกรณีอุบัติเหตุ เงินกองทุน 

6. การสงเสริมการเรียนรู/การวิจัยและพัฒนา 

6.1 การบริหารระบบสถิติและฐานขอมูลของภาครัฐ ภาคอุตสาหกรรม ภาคชุมชน 

6.2 การสรางฐานขอมูลดานเทคโนโลยีของขบวนการผลิต เทคโนโลยีการควบคุมมลภาวะ เทคโนโลยีการ
ติดตามผลสิ่งแวดลอม 

6.3 การนําสถาบันการศึกษามามีสวนรวมวิจัยพัฒนา และการรวมมือกันวิจัย-พัฒนาระหวางอุตสาหกรรม
เหล็กและภาครัฐ 

6.4 การจัดทําโปรแกรมการเผยแพรความรูและผลของการวิจัย-พัฒนา การจัดสัมมนากับกลุมเปาหมายตางๆ 
ตลอดจนการจัดประชุมของนักวิชาการ (Symposium) 

7. การสรางองคกรเพื่อการบริหารจัดการเมืองอุตสาหกรรมเชิงนิเวศน การแกกฎหมาย การเตรียมการดาน
งบประมาณ 
7.1 บทบาทของโรงงานอุตสาหกรรมเหล็ก 
7.2 บทบาทของชุมชน 
7.3 บทบาทของภาครัฐ 
7.4 บทบาทของสถาบันการศึกษา 
7.5 บทบาทของ NGO กลุมตางๆ 
7.6 โครงสรางองคกรที่เหมาะสม ซึ่งมีการบริหารจัดการปจจัยตางๆของความเปน Eco-Industrial Town ไว

อยางเหมาะสม  พรอมการมีสวนรวมของภาคโรงงานอุตสาหกรรมเหล็ก  ภาคชุมชน  ภาครัฐ 
สถาบันการศึกษา และกลุม NGO ตางๆ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



นิคมอุตสาหกรรมแบบเศรษฐนิเวศนท่ีเมืองคาลันดบอรก (Kalundborg) ประเทศเนเธอรแลนด 
 

 

 
ท่ีเมืองคาลันดบอรก (Kalundborg) ประเทศเนเธอรแลนด ไดมีการพัฒนานิคมอุตสาหกรรมแบบเศรษฐ

นิเวศน (Eco-Industrial Complex) ในหลักการ ก็คือ พยายามใชทรัพยากรทุกชนิดใหมากที่สุด เพื่อลดการใช
พลังงานและลดการปลอยของเสียสูสิ่งแวดลอมใหนอยท่ีสุด (โรงงานในนิคมอุตสาหกรรม, ชุมชน, มีการพึ่งพา
อาศัยซึ่งกันและกัน) กลาวคือ 

1. การใช gas, cooling water, wastewater จากโรงงาน Petroleum refinery ปอนเขาโรงงานผลิตกระแสไฟฟา 
(Power station)  

2. การใชความรอนที่เหลือ (Waste heat) ปอนเขาระบบเกษตรเรือนกระจก (Green houses), ชุมชนเมือง, 
ฟารมเลี้ยงปลา 

3. การใชไอน้ํา (Steam) ท่ีเหลือจากโรงไฟฟาปอนไปใชงานที่โรงงานผลิตยา (Pharmaceuticals)  
4. การใชข้ีเถาลอย (Fly ash) จากโรงงานไฟฟาไปผลิตปูนซีเมนต, กอสรางถนน เปนตน 
5. ตะกอนที่เกิดข้ึนในขบวนการจัดการของเสียของโรงงานผลิตยาสามารถใชทําปุยได 
6. ยิปซั่ม (Gypsum) ท่ีไดจากขบวนการ Desulphurization ของโรงงานไฟฟาสามารถนําไปผลิตแผนซิปซั่ม 

เพื่อใชเปนวัสดุกอสราง (Wallboard)    
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ท่ีเมืองอุตสาหกรรมเชิงนิเวศน Kitakyushu ประเทศญี่ปุน บริษัทนิปปอนสตีล จํากัด ไดกอสรางเตาเผากาก
อุตสาหกรรมชนิดหลอมละลายขนาด 320 ตันตอวัน ซึ่งประกอบดวย ระบบหลอมละลายกากอุตสาหกรรมที่ให
แกสเชื้อเพลิง เพื่อใชผลิตกระแสไฟฟา (Gasification melting facilities and Industrial waste power generating 
facilities)    
 โรงงานเผากากอุตสาหกรรมนี้ จะมีกระบวนการแยกขยะที่รีไซเคิลไดกอน เชน Plastic, glass, rubber และ
เหล็ก สวนที่เหลือจะนําไปเขาเตาเผากากอุตสาหกรรมดังกลาวขางตน ภายหลังผานกระบวนการเผากาก
อุตสาหกรรมแลว จะไดตะกรันเปนกอนแข็ง สามารถนําไปใชเปนวัสดุกอสรางไดท้ังหมดหลักการนี้จึงนําไปสูการ
จัดการโดยไมมีของเสียท่ีเปนกากอุตสาหกรรมออกสูสิ่งแวดลอม (Zero waste) และยังไดพลังงานไฟฟาไวใชไดอีก 
โดยสวนหนึ่งจายเขาโรงงานถลุงเหล็กฯและอีกสวนหนึ่งจายใหอาคารบางแหงในเมืองอุตสาหกรรมเชิงนิเวศน  
 
 
 
 
 
 

 


